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25L/O/R Stahl- und Schnittliste mit Zusammenstellung

Programmteile

Das Programm besteht aus folgenden Programmteilen:
. 25L  Stahl-Liste (Datenformblatt)

. 250 Schnitt-Liste
. 25R Zusammenstellung und Biege-Liste

'25L"' Stahlliste

Mit dem Programm 25L ist es moglich, Daten Biegeformen nach DIN 1356

aus einer gezeichneten Position (OOW / 00Y)

zu Gibernehmen oder direkt einzugeben. Typ Form Typ Form

Es koénnen bis zu 188 Rundstahlpositionen ,I [

bearbeitet werden. Bei der direkten Datenein- AT 'L . 'L A2 - '

gabe ist die erste Rundstahlposition einzuge- N 1 nak 1L

ben. Nachfolgende Rundstahlpositionen wer- A

denfortlaufend nummeriert. Eskdnnenfolgen- ﬂt [ Jf_Jf )(A)(

de Typen nach DIN 1356 gewahlt werden: A3 1 |, { !

Al-A4,B1-B4,C1-C3,D1-D2,E1-E2, 1L 8 |L T ] DI
— X1 (Sonderform) NOG ij;*

HA =
Desweiteren kénnen laufende Meter mit Typ 0
"I m'eingegebenwerden. Die Lange wird dabei B1 BI 82 BI ("o

(ausnahmsweise) in Metern abgefragt.

Bei der Sonderform X1 bedeuten:
. A
A = Anzahl der Biegestellen HPY /

B = Gesamtlange (Abwicklung) B3 I \—/ B4
8 { ) D
C

Aol B C Do AB(DE+—+
L A , B L A 1Bap D |
1 i 1 f T 1 1
< AN (I @ [Ix
AlB]c AlBo[c[D

1 1
( IU of ;’\

AlBo[ T [0]o] [A]

AlBIC

B = Anzahl der B = Winkel der Eisen
Windungen

C = Ganghehe
E1 9 E2 S
v

AlBIC Alg|C|O

Index o' Dieser Wert darf 0 werden
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Proportionale und unmafRstébliche Darstellungen

Jeder Stab wird mit seinen wahren Proportionen dargestellt. Ist dabei die Hohe groR3er als die Lange, dann wird die Darstellung
automatisch um 90° im Uhrzeigersinn gedreht. Da einige Formen (insbesondere A4 und E2, siehe Abb. Biegelistentypen) bei
entsprechenden Eingaben ein exotisches Aussehen annehmen konnen, ist eine Uberschneidung der MaRzahlen trotz aller
Bemihungen nicht ganz auszuschlieBen. Fir solche Falle gibt es die Mdglichkeit, eine Form in ihrer DIN-gerechten
Standarddarstellung zu zeichnen. Zu diesem Zweck ist im Editiermodus vor der Typbezeichnung ein "s_" oder "S "
(fir Standarddarstellung - unmafstablich) zu setzen.

Beispiel: Pos. - Ds Tei | | angen d. St andar df or nen
Nr . n mmBSt. Typ H D a b c d e (2)

45 23 1211l s A2 2 4 25 30 - - - -

46 31411l S L 6 45 60 70 40 - -

Haken-Kennzeichnung

Nach Angabe des vorliegenden Typs besteht die Méglichkeit, Haken an den entsprechenden Enden anzugeben. Dabei stehen
folgende Optionen zur Auswahl:

0 =kein Haken

L =Haken nur links

R =Haken nur rechts

2 =Haken beidseitig

Biegerollendurchmesser

DerBiegerollendurchmesser dbrl fir Haken und Buigel wird automatisch nach DIN 1045, Tab. 18 berechnet (ds<20: dbr1=4ds;
ds>20: dbrl =7 ds).

Zur Ermittlung des Biegerollendurchmessers dbr2 fiir sonstige Aufbiegungen ist eine Kennzahl D in der Spalte D einzutragen.
Dabei gilt folgendes Schema:

Biegerollendurchmesser fiir Aufbiegungen, dbr2 nach DIN 1045, Tabelle 18

Kennzahl in TAB.18 (DIN) Bedeutung dbr2
D=1 alte Programmversion, jetzt sieche D = 4
D=2 Fulinote 28 Stababstand >10cmund >7ds 10 ds
und Betondeckung

D=3 Zeile 5 Betondeckung > 5cmund >3ds 15 ds

D=4 Zeile 6 Betondeckung < 5cmoder < 3ds 20 ds
_ Zeile 5 und Betondeckung

D=5 FuRnote 27 (innere Lage) > Scmund >3ds 22,5ds
_ Zeile 6 und Betondeckung
=6 FuRnote 27 (innere Lage) < Scmoders< 3ds 30 ds

D=7 Sonderfall, z.B. A3 als Steckbugel dbr2 = dbr1

Weitere Hinweise

* Die Form E2 gestattet einen Winkel bis 720°

* Die angebbaren Zwangsmalfie werden vom Programm nicht ausgewertet

« Die Form X1 kann derzeit aus technischen Griinden nicht grafisch dargestellt werden
* Fertige Biegelisten kdnnen im PBS-CAD optisch bearbeitet werden

'250"' Schnittliste

In diesem Programm werden die Daten von Programm 25L Gibernommen und automatisch abgearbeitet.

'25R' Zusammenstellung der Biege-Liste

Beider Zusammenstellungim Programm 25R kdnnen die Standardformen ausgegeben und einzelne Gruppengewichte erstellt
werden. Darliber hinaus erfolgt eine Zusammenfassung der einzelnen Stahlpositionen
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St ahl - Li ste Nr .. ' 25L°

Zu Zei chnung Nr . & @& VAV
- Bauvor haben: Progranmbeschrei bung
w
E Bautei | : Bewehren mt Standardf ornmen
L
; aufgestellt: freie Eingabe als Beispiel am 15.08. 1994
w
2
a Pos. Ds Tei l | angen d. St andar df or men
& . Nr. n nmmBSt. Typ H D a b o d e (2)
-5
=
@ 30 18 20 IV A3 0 4 17 392 17 - - -
o 31 10 16 IV Al 0 - 392 - - - - -
2 32 3 81V Bl - - 41 36 - - - -
o 33 10 141V A3 0 1 13 72 13 - - -
A 34 8 16 IV A3 2 4 15 272 15 - - -
o 35 10 20 IV A3 L 5 15 142 15 - - -
; 36 14 16 IV AL 2 - 272 - - - - -
= 37 3201V A2 2 4 50 34 - - - -
= 38 40 10 IV Bl - - 30 49 - - - -
; 39 10 12 IV A2 L 3 34 50 - - - -
o 40 10 10 1V B2 - - 25 20 15 8 - -
@ 41 4 20 |V 2 R 2 50 29 5 252 - 330
@ 42 116 IV M 2 3 20 25 50 20 15 @ -
i 43 22 61V B3 - - 15 15 15 10 - -
i 44 2 281V c2 0 4 93 28 18 262 - 383
£ 45 128 1V M 0 2 8 15 15 70 15 @ -
. 46 10 10 1V B4 - - 75 30 40 10 10 -
H 47 4 12 |V Cl 2 4 93 28 26 - - -
T 48 6 14 IV a3 2 5 30 40 35 40 40 -
2 49 20 8 1V DL - - 25 - - - - -
3 50 20 81V D2 - - 20 14 15 - - -
2 51 112 1V El 2 - 35 3 25 - - -
3 52 8 12 1V E2 2 - 35 60 40 20 - -
5 53 212 1V X1 2 4 5 263 - - - -
£ 54 514 IV c1 2 3 90 380 240 - - -
> 55 6 12 IV C2 L 5 100 360 220 40 - -
3 56 510 IV B2 - - 20 60 15 10 - -
s 57 8 12 IV B3 - - 10 100 20 15 - -
g 58 10 10 IV B4 - - 30 100 20 8 10 -
£ 59 3121V a3 0 4 25 33 58 25 145 -
* 60 510 IV G 0 7 0O 10 60 10 o -
£ 61 6 10 IV E2 0 - 50 450 50 50 - -
] 62 7 10 1V A2 2 4 20 80 - - - -
) 63 110 111 Im - - 36 Ifd. Meter - - -
2 64 112 1V Im - - 109 I|fd. Meter - - -
g 65 114 1V I m - 22 | fd. Meter - - -
T 66 ---Entfal il t ---
=
5
g
:-§
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Schni tt-Li ste Nr. *25L°

ZUu Zei chnung Nr . & @& VAV
E Bauvor haben: Progranmbeschrei bung
=
ﬁ Baut ei | : Bewehren mt Standardf or nen
E aufgestellt: freie Eingabe als Beispiel am 15.08. 1994
(]
& Nr. Stck. Durchmesser Stahl Schnittlange  Gesantl dnge
() (m (m
(4]
o 30 18 20 |V 4. 26 76. 68
2 31 10 16 |V 3.92 39. 20
o 32 3 8 |V 1.74 5.22
4 33 10 14 |V 0.98 9. 80
o 34 8 16 |V 3.28 26. 24
; 35 10 20 |V 1.91 19. 10
= 36 14 16 |V 2.98 41.72
= 37 3 20 |V 1.22 3. 66
g 38 40 10 |V 1.84 73. 60
o 39 10 12 |V 0.94 9.40
» 40 10 10 |V 1.06 10. 60
@ 41 4 20 |V 3.50 14. 00
= 42 1 16 |V 1.56 1.56
i 43 22 6 |V 0.70 15. 40
= 44 2 28 |V 3. 87 7.74
. 45 1 28 |V 2.00 2.00
3 46 10 10 |V 1.85 18. 50
s 47 4 12 |V 1.50 6. 00
2 48 6 14 |V 2. 36 14. 16
3 49 20 8 |V 0. 37 7.40
2 50 20 8 |V 0.78 15. 60
3 51 1 12 |V 6. 84 6. 84
5 52 8 12 |V 1.16 9. 28
£ 53 2 12 |V 2.83 5. 66
> 54 5 14 |V 5.61 28. 05
3 55 6 12 |V 5.71 34. 26
s 56 5 10 |V 1.80 9.00
g 57 8 12 |V 2.51 20. 08
£ 58 10 10 |V 2.58 25. 80
* 59 3 12 |V 3.27 9.81
£ 60 5 10 |V 1.30 6. 50
8 61 6 10 |V 4.92 29.52
) 62 7 10 |V 1.16 8.12
2 63 1 10 |1 36. 00 36. 00
g 64 1 12 |V 109. 00 109. 00
T 65 1 14 |V 22.00 22.00
3 66 ---Entfallt ---
2
g
:-gl’
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BETRIEBSSYSTEM STATIK © PBS-CAD ® BETRIEBSSYSTEM ZEICHNEN

Durchgingige und praxisgerechte Softwarelosungen fiir den Bauingenieur:

L

BTS - STATIK - Beispiele - '25R PCS. 106 SEI TE 3
Zusanmnmenst el | ung
STAHL 111 S
Dur chmesser Lange G Ei nzel gew. G uppengew.
(nmm (m (kg/'m (kg) (kg) .
10 36. 00 0. 617 22.212 22.212
STAHL 1 VvV S
Dur chmesser Lange G Ei nzel gew. G uppengew.
(nmm (m (kg/'m (kg) (kg) .
6 15. 40 0. 222 3.419 3.419
8 28. 22 0. 395 11. 147 11. 147
10 181. 64 0. 617 112. 072 112. 072
12 210. 33 0. 888 186. 773
14 74.01 1.210 89. 552
16 108. 72 1. 580 171.778
20 113. 44 2. 470 280. 197
28 9.74 4. 830 47.044
St ahl 111 S = 22. 212 kg
St ahl Vv s = 901. 981 kg
GESAMT SUMVE = o024. 193 kg
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BTS - STATIK - Beispiele - "25L° POS. 105 SEITE 1
Biege-Liste Nr. 250" zu Zeichnung Nr. ooW
Pos. | Anz. | ds| BSt | dbr1|dbrZ | Typ Biegeform Lange

mm cm cm cm m
30 | 18 [20| IV - | 400 A3 | 17 |77 4.26
392
31| 10 | 16| IV - - | AT 57 392
471
Y
32 J |8 1v | 32| - |B1 36 10 1.74
33 0 |14 1V - | 280 A3 13 13 0.98
72
13 13
34 g |16 IV 64| 3200 A3 | 15C 175 328
272
19
I5 | 10 1200 IV | 140|450 A3 | 15 15 1.91
142
36 | 14 [ 16| IV 64 - | A1] 131 | 73 2.98
272
50
37 J |20 IV | 14.0] 40.0| A2 34 " 1.22
19
49
38 | 40 (10| IV ¢0| - | B7 73\30 184
N
10
79 0 1120 IV 48] 180| AZ 34 0.94
50

min. Biegerollendurchmesser: dbrl = Haken / Bigel, dbr? = Aufbiegungen / Krimmungen
Alle Mal3e gelten fur die Langen nach DIN 1356. Bei E2 wird zusatzlich der Bogen vermal3t.
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BTS - STATIK - Beispiele - "25L° POS. 105 SEITE 2
Biege-Liste Nr. 250" zu Zeichnung Nr. ooW
Pos. | Anz. | ds| BSt | dbr1|dbrZ | Typ Biegeform Lange

mm cm cm cm m
40| 10 |10 1v| 40| - |B2 Z A 106
20 8
a | ¢ v | wol 20| 2| 222 9l e | 350
29 252
20
2 | 1 )16| v | 64| 260| 251 13U 75, 156
50
5 10
R 8
i3 | 22| 6 1Iv] 24| - |B3 Q) R 0.70
5
93 28
- . % .
| 2|28 Iv 560[ 2| TN - | 387
7
45| 1|28 1v| - | 280| A4 S 85 2.00
]
A
A_y
6| 10 (10| v | 40| - | B4 30 70° 10 165
70
93 28
101
47| 4 |12| 1v | 48| 24.0| C1 % 150
10
30, 40 40
1 01,
8| 6 |14| Iv | 56| 3153 D 4 11 236
70
25
49 | 20| 8| v | 32| - |D1 %\ 0.37

min. Biegerollendurchmesser: dbrl = Haken / Bigel, dbr? = Aufbiegungen / Krimmungen
Alle Mal3e gelten fur die Langen nach DIN 1356. Bei E2 wird zusatzlich der Bogen vermal3t.
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BTS - STATIK - Beispiele - "25L° POS. 105 SEITE 3
Biege-Liste Nr. 250" zu Zeichnung Nr. ooW
Pos. | Anz. | ds| BSt | dbr1|dbrZ | Typ Biegeform Lange

mm cm cm cm m
20
50| 20|81V | 32| - |02 14 - 0.78
1
B (Windungen)= 3
C (Ganghohe)= 25
51 1|2l iv| 48] - |E1 6.84
10
o= 60° I/ Radius 35
1,9 <
520 & |11 1v| 48| - |£2 10 117
10
530 2 |12| v | 48| 240 X1 283
Sonderform mit 5 Biegestellen
90 . 380
11 -
560 5 || v | 56| 210] 1 DN 5.61
17
7(7)00 360
S
550 6121 1v| 48| 270| 2 > QI 571
0
56 | 5|10 /v | 4ol - |B2 20 70|\2 180
60 =10
700
99 1164,
571 & |11 1v| 48| - |B3 20 N 2.51
700116
a= 10° 100 .
58 | 10 10| 1v | 40| - |B4 20 8% 2.58
75 33 33
745 «
591 3|12l v | - |240] 03 <\ 8 & 327
75

min. Biegerollendurchmesser: dbrl = Haken / Bigel, dbr? = Aufbiegungen / Krimmungen
Alle Mal3e gelten fur die Langen nach DIN 1356. Bei E2 wird zusatzlich der Bogen vermal3t.
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BTS - STATIK - Beispiele - "25L° POS. 105 SEITE 4
Biege-Liste Nr. 250" zu Zeichnung Nr. ooW
Pos. | Anz. | ds| BSt | dbr1|dbrZ | Typ Biegeform Lange

mm cm cm cm m
h 110
60 | 5|1 v | - | 40|C3 10 130
= 110
a= 450° 793 Radius 50
61| 6 10| IV | - | - |E2 @ 493
XA
8
62| 7 10| 1v| 40| 200|42 zor s 116
80
63 1o m| -] - |im =230 36.00
64 1lizlv| - | - | im 370 109.00
65 | 1 {uliv] - | - |im 200 22.00

min. Biegerollendurchmesser: dbrl = Haken / Bigel, dbr? = Aufbiegungen / Krimmungen
Alle Mal3e gelten fur die Langen nach DIN 1356. Bei E2 wird zusatzlich der Bogen vermal3t.




