pbs_de praktische baustatik software
066A — Holzbau Bemessung im Schnitt — EuroCode 5

66A Holzbau: Bemessung im Schnitt ,;,"EWJOTL

L Cotle,

(Stand: 01.08.2012) ‘»”{‘{ N
w

Das Programm dient zum Nachweis eines Holzquerschnittes (Normalspannungsnachweis und Schub-
spannungsnachweis, wahlweise inkl. Brandnachweis) nach DIN EN 1995 (EC 5). Die SchnittgréReneingabe
erfolgt tabellarisch.

Leistungsumfang

mmp  Material

e Holznach EC 5 (DIN EN 1995) bzw. DIN EN 338,
e DIN EN 1194 (Brettschichtholz),
e Zulassung Z-9.1-440 (Duo_Balken/Trio_Balken)

mmp  Querschnitte

¢ Rechteck, Kreis

mmp  Schnittgrofen

Design-SchnittgrofReneingabe fiir folgende Bemessungssituationen:
e Standig und vortubergehend (P/T)
o AuRergewdhnlich (A)
o Erdbeben (AE)
¢ Brand (AB)

mmp Nachweise Holzbau nach EC5 (DIN EN 1995-1-1/NA:2010-12)

¢ Normalspannungsnachweis

e Schubspannungsnachweis

o Berucksichtigung der Nutzungsklassen

o Wahlweise Berucksichtigung der Feuerwiderstandsklassen R30, R60, R90, R120

mmp  Ausgaben

o Tabellarische Darstellung aller Ergebnisse am Bildschirm.
o Generierung eines Druck-Formulars mit allen Eingaben und Ergebnissen (inkl. Grafiken).
e Ausdruckumfang frei wahlbar.

mmp Normen

o DINEN 1990:2010-12 mit DIN EN 1990/NA:2010-12 [Grundlagen der Tragwerksplanung]
e DIN EN 1995-1-1:2010-12 mit DIN EN 1995-1-1/NA:2010-12 [Holzbau]
e DIN EN 13501-2:2010-2 [Feuerwiderstandsklassen]
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Allgemeines

Die Programmoberflache

EC5-Bemessung im Schnitt 1 |:||E|E|
P Grunddaten k)
~ Schnittgrden POS.174a EC5-Bemessung im Schnitt 1
Design-Schnitgrofen
- Grundlagen: DIN EN 19S0/NA: 2010-12
Emessung DIN EN 1995-1-1/NA: 2010-12
Material
Anmerkungen:
Parameter EC5-Bemessung zur Pos. 174 =
Cluerschnitt =
Schnittgrofen:
P Machweise @
S Ausgabe Benessungswerte: [ KN, ki)
Beenden FNr. EBezeichnung Bem.-3it. ELED Typ .
1 Lastfall 1 B/ T mlttei mw | Formularansicht
z
2 Lastfall 2 (Brandfall) 1B mittel Iy
vz 10.00
. . Beme ssuny:
Navigation
Baustoff: C40 (DIN EN 338)
el o
\ - y Design-5 chhittgrdRen
— , p——
"r.—l|J_rp-,'( P42 wnz [ b M [ LE X |
e : Eingabebereich
\Af \,\r Bezeichnung Situation KLED <—H'.=rd- g b
- -
O \.rj \r) LJ \'_],\ 3 Lastfall 1 standig u. voriibergehend [P4T) itk =
g Py Brand (48] mittel 000 500
d g ¥

Die Hbhe des Eingabebereichs kann vom Anwender nach Bedarf an dieser Stelle:_|:_ veréndert werden .

Navigation

Die Navigation ermdglicht das direkte Anwahlen eines bestimmten Programmpunktes. Diese sind in bestimmte
Abschnitte eingeteilt (z.B. Grunddaten / Schnittgro3en / Bemessung ...). Die Abschnitte lassen sich durch
Anklicken der kleinen Dreiecke auf- und zuklappen. Durch einen Klick auf einen Programmpunkt wird die
entsprechende Eingabemdglichkeit im Eingabebereich gedffnet.

i Die Abarbeitung der Programmpunkte von oben nach unten stellt eine sinnvolle, jedoch nicht zwingende
*«) Reihenfolge der Dateneingabe fiir eine neue Statik-Position dar.

Eingabebereich

In diesem Bereich erfolgt die Eingabe der Schnittgré3en und aller anderen Werte und Parameter. Nach der
Erfassung aller notwendigen Daten werden hier auch die Ergebnisse angezeigt. Die Bezeichnungen der
einzelnen Tabellen oder Eingabemasken sind identisch mit den Programmpunkten in der ,Navigation“ und
wurden wie dort zu Abschnitten zusammengefasst. Innerhalb der Abschnitte kdnnen dann die einzelnen Tab-
Reiter angewahlt werden. Die Navigation und die Eingabemasken stehen in einer direkten Verbindung, d.h. ein
Klick in der Navigation bewirkt einen Wechsel zu der entsprechenden Eingabestelle und umgekehrt. Parallel
wird der entsprechende Bereich in der Formularansicht hervorgehoben.

Innerhalb einer Tabelle kdnnen Sie mit ENTER zur nachsten Eingabestelle gelangen. Ein ENTER im letzten
Feld einer Zeile bewirkt das Erzeugen einer neuen Eingabezeile.

Grunddaten ______________________[BIC

~Weiter"
gelangen Sie jeweils zum nachsten Programmpunkt.
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Grunddaten

Titel R
o L . Grunddaten
Der hier eingegebene Titel ist die Uberschrift beim spateren oS

Statik-Druck. Er wird auch als Bezeichnung der Position im .,

Projektnavigator ibernommen. - -
Pos. 174a ‘ECS-Bemessung im Schnitt 1

Die Textldnge ist auf 32 Zeichen begrenzt. Diese Begrenzung
passt zu einstelligen Positionsnummern (Summe = 33). Bei
ldngeren Positionsnummern sollte die Uberschrift entsprechend
kiirzer gewéhlt werden, damit der Text beim Ausdrucken nicht
abgeschnitten wird.

Z.B. Positionsnummer = 8 Stellen --> Uberschrift maximal 25 Zeichen.

Fammentar

EC5-EBemes=sung zur Po=. 174

Kommentar

Dieser optionale Text wird beim Statik-Druck als Anmerkung direkt unter der Uberschrift ausgegeben.

Design-SchnittgrofRen

= A S chnittgrolien

Design- Diesign-SchnittgriPen

Schnittgrofien T I van2 [ b M| EIE K|

erfolgt

Z6il e%weise BereiEhmis SulieR KLED Need [kN] “:‘;'m “:‘m Vad kM) | Vid (kN

Jede Zeile stellt Lastfall 1 standig u. varlibergehend [PAT) | mittel 0,00 5.00 0,00 10,00 0,00
2 Lastfall 2 (Brandfal) standig shend [PAT] T 0,00 5.00 0,00 10,00 0,00

eine Kombination

dar, fir die die Erdbesen IAF)
gewahlten
Nachweise erbracht werden.

Die Nachweis-Situation wird vom Anwender zeilenweise vorgegeben.
Innerhalb der Tabelle kénnen Sie mit ENTER zur nachsten Eingabestelle gelangen.
Ein ENTER im letzten Feld einer Zeile bewirkt das Erzeugen einer neuen Eingabezeile.

Hinweis: Nx,d positiv = Zugkraft

Be mess u n q Holz-Auswahl ®
I C40 L Allgemein ~
H C45 Bezeichnung = c40
Materlal CER Mom/Zulazsung = DIMEN 333
Das Programm schlagt Ihnen Nadelholz C24 b Laubholz Moduln
vor. Im Programmpunkt Material kann dies P Brettschichtholz Elastisitstemadul E mean = 14000 N/
> ; ; E.90.mean = 470 N/ mar?
geandert werden. > keilgezinktes_Nadel S chubmodul B.mean = 8RO N/mmE
P KvH_Si Rollschubmadul GR.mean = 88 MN/mn
Es gibt die Auswahl zwischen verschiedenen > KvH_NS| Druckfestigkeit B
Holzguten bzw. Holzwerkstoffen > MH Plus S| -
= = parallel zur Faser fe.0= 26,00 M
?Bacr;t I'E)Iﬁth |E;\l 338’2 IDIN E;‘ 9 11 123 P bAH_Fix_ NS senkrecht zur Fazer fe. 90 = 290 Mt
rettschicntnolz), un ulassung -39.1- N
. Duo_Balken_kx\H S
(Duo_Balken/Trio_Balken). - _ Zugtestigkeit
- — P Trio_Balken_KvH —
bl parallel zur Fazer fro= 24.00 Mo
£ | ¥ senkrecht zur Fazer ft.90 = 040 Nimme  »
Ok | | Abbrechen
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Parameter

Die Bemessungsparameter kdnnen, wie
im Bild ersichtlich, eingestellt werden.

Feuerwiderstandsklassen sind
. auswahlbar, wenn mindestens
y eine Schnittkraftkombination flr
die Situation ,Brand“ eingegeben
wurde.

Querschnitt

Bemessung
Material | Parameter | Querschnitt
Zu fubrende Nachweise Mutzungsklazse Feuenwiderstandsklagzse
Maormalzpannungsnachweis ) Nutzumgsklasse 1: Inken und trocken & R
S chubspannungsnachweis (&) Nutzumgsklasse 2: Aussen und trocken ) REOD
() Mutzumgsklazse 3 Auzzen und nass ) RE0
) R120

Als letzter Programmpunkt im Programmabschnitt ,Bemessung® muss ein Stabquerschnitt gewahlt werden.

Wenn die  Option

taterial | Parameter Querschnitt|

wird, dann unterbreitet . . -
) uerschnittztyp . Allgemein 75
das Programm einen A — I
Bemessungsvorschlag. & Pechiesk Fléche A= 24000 onf
’ ) Kreis Umfang U= 64.00 cm
Gewicht g= 012 kNdm
Abmessungen Hohe h= 2000 rm
Breite b= 1200 mm
. Breite b= cm o )
Wenn eine e o o Querschnittwerte
UnterSUChUng der @ Gt ‘widerstandsmamente Wi = 200,00 e
Brandsituation gewanhlt L Wz= 48000 cm?

e - Tragheitzmomente ly= 800000 cmd
wurde, dann muss lz= 288000 omd
mindestens eine lnks N Ip = 10.882,22 cmj
Brandseite ausgewahlt rechts — reghalsiaden b THE o
werden. [] oben 12 Flachenmament 1.Grades Sy = BO000

e 4’%’ Se= 3OO0 o

b/

Nachweise

Wenn alle notwendigen Eingaben getatigt sind, dann werden automatisch die gewahlten Nachweise gefuhrt und
im Programmabschnitt ,Nachweise” / ,Ausnutzung“angezeigt.

NMacnwaisa

weiter P

(@ max, Ausnutzung = 0,609

. Aushutzung |
Sobald Anderungen |
in den Eingabedaten —
erfolgen, werden die Y —
Nachweise ® |Scub
automatisch @ Biegura
aktualisiert. @|scho

Komb.-Mr. | Gleichung | Zwischenwerte / Detailz Auzhutzung

1 BE11 Machweiz: 750 / 24 62 + 0.70 « [0.00 / 26.69) umn die y-hchse

2 Machweiz: 18.62 / 3754 + 0.70 = [0.00 / 46.40) um die p-Achze
E13 Machweis: 1.50 / 5.00 auz Vz

Fir die detaillierte Anzeige klicken Sie im Navigationsbereich auf ,Nachweise® oder ,Ausnutzung®, oder scrollen

Sie in der Formularansicht.
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Ausgabe

Der Ausgabeumfang ~ ALSgz0e

weiter P

(TeXt und Graflk) Optionen |

kann individuell Ausgaben im Statikdrick
eingeSte”t Werden- ‘wherkstoffkennwerte
Querschnittzkennwerte
Querschnitt-Detailbild
MachweizZwischenwerte

Beenden

Beenden Sie die Bearbeitung mit dem
Programmpunkt ,Beenden®. Dies ist zu |
jedem Zeitpunkt der Bearbeitung madglich. L |

Daten speichern?

Es erfolgt dann die Abschlussfrage: i’ |

Ja ] [ Mein l l Abbrechen

Falls beim Beenden fehlerhafte Eingaben

Bitte beachten:

oder Uberschrittene Ausnutzungen
festgestellt werden, dann wird lhnen das
angezeigt.

Mit einem Klick auf die entsprechende

D Ausnutzung: zul. Ausnutzung uberschritten.

Daten speichern?

Ja ] l Mein ] I Abbrechen

Hinweiszeile kdnnen Sie an die -
mafRgebende Bearbeitungsstelle zurlick ;‘
gelangen. In diesem Fall wird das A
,Beenden“ abgebrochen. | { [
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